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前 言

在初次使用本公司包装机之前，请务必仔细阅读本《操作手册》之各项内空，它将帮助您

正确使用和 维护机器，确保人机安全，并充分发挥其性能，减少故障，延长寿命。

1． 安全注意事项

1）未清楚了解机器正确的操作方法和安全规定之前，禁止启动机器。

2）未经训练和授权的人员，不得使用本机。

3）使用本机前，必须先详读本手册，并了解全部内容与指示。

4）机器须确认完成安装及必要的调整动作后，才能操作。

5）启动前须确认在机器所有台面没有放置任何工具或器物。

6）电源未关闭，不得触摸机器内部电气设施。

7）机器在运行中操作者不得离开机器工作范围。

8）机器在运转中严禁触摸发热的封轮，封摸及运动中部件。

9）检查，维修电气，控制电路时须由电气专业人员完成。

10）未经本公司许可，不得任意改装机器，或在机器上接装任何非本公司认可的 装置﹑刀

具或周边设备，以免发生危险。

11）本手册内容在任何不明了之处，或遇到依本手册之说明无法解决的问题，请咨询本公司

或授权经售商，切勿擅自处理。

12）不要指定坏境之处的条件下使用机器。

警告：为了您和他人及机器设备的安全。务必遵守以上安全事项，对由于不按上述要求产生

的意外及事故，本公司概不负责。

2． 机器说明

2.1 机器设备

本机是针对固型物的枕式包装而设计的，适合于包装各类固态有规则的物体，如食品类的

饼﹑面包﹑月饼﹑软糖等，以及医药﹑人用品﹑工业零件等，对于散状物或个体分离的 物

体，则须装包装物先置于合内，或装之绑成一体，使之形成一个整个后，才可在本机上包装，

至于其它非固态的被包装物亦须准此要领。

2.2 结构特点

1）双变频器控制，袋长即设即切，无需调节空走，一步到位，省时省膜。

2）触摸式人机界面，参数设定方便快捷。

3）故障自诊断功能，故障显示一目了然。

4）高感度光阳性眼色标跟踪，使封切位置更加准确。

5）温度独立 PID 控制，更好适合各种材质包膜。

6) 定位停机功能，不粘刀﹑不费膜。

7）传动系统简洁，工作更可靠，维护保养更方便。

8）所有控制出软件实现，方便功能调整和技术升级，永不落后。

http://www.rahuayuan.com
http://www.rahuayuan.com


质量创牌 诚信经营

Http://www.rahuayuan.com Http://www.wzhypack.cn
服务热线：0086-577-66608333 传真：0086-577-65905959
地址：浙江省瑞安市红旗工业区东风路 Email(邮箱)：huayuan@rahuayuan.com

http://www.rahuayuan.com
http://www.rahuayuan.com


质量创牌 诚信经营

Http://www.rahuayuan.com Http://www.wzhypack.cn
服务热线：0086-577-66608333 传真：0086-577-65905959
地址：浙江省瑞安市红旗工业区东风路 Email(邮箱)：huayuan@rahuayuan.com

：

http://www.rahuayuan.com
http://www.rahuayuan.com


质量创牌 诚信经营

Http://www.rahuayuan.com Http://www.wzhypack.cn
服务热线：0086-577-66608333 传真：0086-577-65905959
地址：浙江省瑞安市红旗工业区东风路 Email(邮箱)：huayuan@rahuayuan.com

http://www.rahuayuan.com
http://www.rahuayuan.com


质量创牌 诚信经营

Http://www.rahuayuan.com Http://www.wzhypack.cn
服务热线：0086-577-66608333 传真：0086-577-65905959
地址：浙江省瑞安市红旗工业区东风路 Email(邮箱)：huayuan@rahuayuan.com

http://www.rahuayuan.com
http://www.rahuayuan.com


质量创牌 诚信经营

Http://www.rahuayuan.com Http://www.wzhypack.cn
服务热线：0086-577-66608333 传真：0086-577-65905959
地址：浙江省瑞安市红旗工业区东风路 Email(邮箱)：huayuan@rahuayuan.com

http://www.rahuayuan.com
http://www.rahuayuan.com


质量创牌 诚信经营

Http://www.rahuayuan.com Http://www.wzhypack.cn
服务热线：0086-577-66608333 传真：0086-577-65905959
地址：浙江省瑞安市红旗工业区东风路 Email(邮箱)：huayuan@rahuayuan.com

六.控制面版调整方法

按 进入按键 转到机器状态页，如图 2。
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控制面板调整方法！

图 2
机器状态页显示机器运行相关数据，红色数据可以在面板修改，黑色数据不能修改（所

有页面相同）。

机器状态页包括的数据项有：

速度：停机时显示电位器设定速度，启动机器后显示实际速度。

累计包数：累计的包装总数。

清零总数按键：按下该按键 累计包数变为 0。
袋长：设定包装袋长度，袋长范围 20-1000mm，停机状态下才可以修改袋长。

袋长- + 按键：按 袋长- 按键 袋长减小 1mm， 按 袋长+ 按键 袋长增加 1mm。在停

机状态下才可以修改袋长。

切断位置：在跟踪色标时修改色标在包装袋中的位置。设定范围 0 – 袋长。

切断位置- +按键：按切断位置- 按键 切断位置减小 1mm，按切断位置+ 按键 切断位置

增加 1mm。

跟踪色标/定长 按键：按下该按键可以修改跟踪方式。
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按下 手动操作按键，进入手动操作页，如图 3。

图 3
在手动操作页按下相应按键，机器会运行相应的动作。

在机器状态页的中按下 充气设置按键，进入充气设置页，如图 4。
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图 4
当前切刀角度：显示切刀的位置，范围为 0-360度。

共有 4路充气，各路操作方法相同。

关闭/开启 按键：按下关闭或打开(使能)充气输出。

范围：设定充气的角度区间。

在机器状态页中按下 打码设置按键，打码设置页，如图 5。
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图 5
当前切刀角度：显示切刀的位置，范围为 0-360度。

关闭/开启 按键：按下关闭或打开(使能)打码输出。

位置：打码的位置，范围 0 - 袋长。

位置- + 按键：按下减小或增加打码位置。

时间：打码信号的输出时间长度，单位 0.01秒。

在机器状态页的弹出菜单中按下 定量包装按键，进入定量包装页，如图 6。
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图 6
累计包数：总的包装数量。

本次计数：如果启动定量包装功能，表示这次定量包装已经包装的数量。

停机包数：定量包装的最大值，到达该值表示本次定量包装完成，停机。

计数停机 关闭/启用 按键：按下选择 关闭或启用 定量包装功能。

自动清零 关闭/启用 按键：按下选择 关闭或启用 自动清零累计包数功能。

清零累计包数功能就是每次开始定量包装时，累计包数都从 0开始计数。

报警画面

如果控制器检测到报警信息，则会显示报警页面，如图 7。
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图 7
按下 循停 按钮可以清除报警。

机器的报警有：切刀变频器报警，走纸变频器报警，切料，切刀脉冲计数不准，工作超时，

没有检测到切刀接近开关，没有检测到色标电眼，没有检测到切刀脉冲，没有检测到走纸脉

冲。

在机器状态页的弹出菜单中按下 系统登录按键，进入系统登录，如图 8。

以下内容由机器生产厂家设置！！！
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图 8
输入登录密码：1111，当前等级显示 1，按 退出登录 返回等级 0。
在等级 1，按 系统设定 按键，进入 机器参数设置页，如图 9。
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图 9
请根据具体的机器设置各项数据。

按打开菜单 按键，打开系统参数菜单，如图 10。
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图 10
点击控制参数进入下一页
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图 11
系统参数 – 控制方法 页。

控制方法按键：按一下选择下一个方法。

控制方法：包括 P，PI，自整定 P，自整定 PI。
自整定 按键：按下启动自整定，机器转动，自整定完成后机器会自动停止。在自整定过程

序中按循停或急停按钮可停止自整定。自整定就是让机器自动测量切刀和走纸电机速度。开

始自整定前要在走纸轴上贴上色标，对好电眼，袋长设定为走纸轴周长，选择跟踪色标工作

方式。自整定状态会在自整定状态数据项中显示出来。

实测切刀脉冲：自整定过程中测到的切刀脉盘一周的脉冲数。

实测走纸脉冲：自整定过程中测到的走纸编码器一周的脉冲数。

系统参数 – 工作参数 页，如图 12
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图 12

最小速度：为 0 表示由控制器自动选择最小包装速度，非零则由该数值作为最小包装速度。

自动袋长测量：1不自动测量袋长，2自动测量袋长。

七.其它故障排除方法

故障现象 可能原因 排除方法

切断位置偏离色标 1、色标跟踪未开启

2、包膜色标颜色太淡。

3、薄膜驱动打滑。

1、在人机界面跟踪方式界面，将跟踪方式

切换到“跟踪切”

2、参见随机电源说明书，调整电眼感测灵

敏度。

3、调节胶辊压力或刹车松紧。

切刀切在产品上 1、推杆与切刀未同步。

2、刀座太高或太低。

3、包装速度太快

1、参见 4.6.4节调整推指位置

2、调节端封部件高低，使封刀啮合中心处

于产品高度的中间位置。

3、降低包装速度。

封口处出现焦皱痕

迹

1、温度太高

2、速度太慢

3、包膜外层耐热性差。

1、调降温度。

2、调快速度。

3、更换薄膜材质。
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温度表不能控制温

度

1、发热体损坏。

2、驱动板驱动回路损坏。

3、热电偶损坏。

4、温控表损坏。

1、更换发热体

2、换接回路或更换驱动板

3、跟换热电偶。

4、更换温控表。

故障 原 因 排 除

跑纸

◆纸膜未对中

◆纸的张力未调好

◆制袋器太低，送料推块碰纸

◆纸袋器收得太窄

◆调节身高手轮（参图）正或反转校中

◆参照“送纸机构”章节

◆提高制袋器至刚好推块不碰为好

制袋器手轮（参图），使其加宽

电眼

跑位

◆长度不准确

◆送纸主动辊筒太脏

◆相位未调节器好，电眼无反应

◆刀轴上的接近开关无反应或偏位

◆薄膜驱动打滑

◆重新设定长度。（如图三）

◆清理辊筒上的脏物及黑点

◆参照“光电眼调整”章节，重新调整

◆调节接近开关与轮凸轮片的距离，灯要亮

◆调节较辊压力或调节刹车带松紧

切刀切在物

料上

◆推杆同切刀不同步

◆纸袋器内物料有变化

◆刀座太高或太低

◆调节“推指手轮”使推块前些或后些。

◆调整压物弹簧片

◆重新调节刀座高度。参见“端封检查”章节

中封漏气或

爆肚

◆温度不够或太高

◆压合轮间隙太松或太紧

◆纸质差

◆将温度调至合适

◆调节压合轮间隙

◆换纸

横封漏气或

烂纸

◆温度不够或过高

◆刀座部清洁

◆上、下刀座错位

◆纸质差

◆将温度调合适

◆清理刀座上的杂物

◆参见“端封检查”章节，重新调节刀座

◆换纸

封口出现焦

皱痕迹

◆温度太高

◆速度太慢

◆薄膜耐热性太差

◆调降温度

◆调快速度

◆更换薄膜材质

温控表控制

不了温度或

无显示

◆发热管损坏

◆续电器坏

◆热电偶损坏

◆由于电压不稳定面损坏了温控表

◆更换发热管

◆更换续电器

◆更换热电偶

◆更换温控表

http://www.rahuayuan.com
http://www.rahuayuan.com


质量创牌 诚信经营

Http://www.rahuayuan.com Http://www.wzhypack.cn
服务热线：0086-577-66608333 传真：0086-577-65905959
地址：浙江省瑞安市红旗工业区东风路 Email(邮箱)：huayuan@rahuayuan.com

温控表显示

跳动

◆导流铜环表面不清洁

◆导流铜环与电刷接触不好

◆热电偶故障

◆清理导流铜环

◆调整相互间的位置

◆更换热电偶

http://www.rahuayuan.com
http://www.rahuayuan.com
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